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1. 서두 

 

한국 에이엔디 비중측정 키트 ＡＤ－１６５３을 구매해 주셔서 감사합니다. 본 매뉴얼은 비중측정 

키트 ＡＤ－１６５３용으로 작성된 취급설명서 입니다.  

비중측정 키트 ＡＤ－１６５３는 에이엔디의 전자저울（ＢＭ시리즈, ＧＨ시리즈, ＨＲ－ｉ시리즈, 

ＧＲ시리즈, ＨＲ시리즈, ＨＡ시리즈）와 조합해 고체의 밀도를 간단하게 측정할 수 있는 

키트입니다.  

비중측정 키트 ＡＤ－１６５３를 충분히 활용하기 위해 사용 전에 본 설명서를 잘 읽어 주십시오.  

 

 

1-1.  사용상 주의 

 

 이 비중측정 키트는 고체와 액체의 밀도를 측정하는 방법을 제공하고 있습니다만, 측정결과의 

정밀도에 관해서는 측정 조건 등의 오차요인이 있기 때문에 당사에서는 보증할 수 없습니다.  

 비중측정 키트는 강한 반응성 물질을 측정하는데 사용하지 말아 주십시오.  

 사용후에는 녹이나 산화물이 표면에 남지 않도록 청소해 주십시오.  

 사용하는 저울은 정밀기기이므로 충격이나 과하중을 가하지 마십시오.  

 측정 중에는 주위 온도, 액체 온도와 고체 온도는 가능한 같게해서 안정시켜 주십시오.  
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2. 제품구성 

 

 

φ０.２ 

 

 추  와이어  추 후크  온도계 
 Ｂ４４３４２  Ｂ４９７９９  Ｃ４２２００  Ｂ４４８１３ 

 

 

 

 

 

 

 비중접시 스탠드  비커 스탠드  비커  온도계 클램프 
 Ｂ３１１６１  Ｂ３１１５８  ＰＹＬＥＸ－３００ＭＬ １－６０８－０２ 
 

 

 

 

 

 

 

 비중접시 ＦＸ（구제품）용 어태치먼트      ＨＸ（구제품）용 어태치먼트
 １６５３－１  Ｃ４２２１９  Ｃ４２２２０
  

 

 

 

 

 핀셋 비커 스탠드 스페이서  
 ＳＨＩＫＡＹＯ Ｃ４２２２３（３개） 
  

 

 

 

 

 

 밸런스 웨이트（소） 밸런스 웨이트（대） 
 Ｂ４８９２０ Ｃ４３７０１（２개）     키트 박스 

사용 후에는 키트박스에 
넣어 보관하면 편리 
합니다.  
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3. 밀도측정 원리 

 

3-1. 밀도 

 

밀도란 시료의 단위부피에 포함되는 질량을 말합니다.  

 

 Ｍ 
ρ＝  

 Ｖ     

 

ρ ：  밀도 

Ｍ ：  질량 

Ｖ ：  부피 

 

 

3-2. 비중 

 

비중은 시료의 질량과 이와 같은 부피의 압력 １０１３.２５ｈＰａ에 있어서 ４℃의 순수 물의 

질량과 비교한 것을 말합니다.  

 

 Ｍ 
ρ＝  

 Ｖ・ρ4     

 

ρ ：  비중 

Ｍ ：  질량 

Ｖ ：  부피 

ρ4 ：  ４℃ 물의 밀도 

  （０.９９９９７ｇ／ｃｍ３≒１.０００ｇ／ｃｍ３） 

 

 

3-3. 밀도측정의 원리 

 

이 비중 측정 키트와 전자저울을 조합하여, 아르키메데스의 원리를 응용하여 측정합니다.  

아르키메디스의 원리 

액체（기체）중의 물체는 그 물체가 배제한 액체（기체）의 무게와 같은 

힘을 수직상향으로 받는다. 그 힘을 부력이라고 한다.  

 

 

 

 

（단위：예를 들면ｇ／ｃｍ３） 

 

（단위는 없습니다） 
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3-4. 고체의 밀도 측정 방법 

 

고체의 밀도는 

시료의 공기중의 무게와 액체중의 무게, 액체의 밀도에서 구할 수 있습니다.  

 

 Ａ 
ρ＝    ×（ρ0 －ｄ）＋ｄ 

 Ａ－Ｂ     

 

ρ ：  시료의 밀도 

Ａ ：  공기중의 무게 

Ｂ ：  액체중의 무게 

ρ0：  액체의 밀도 

ｄ ：  공기의 밀도（약０.００１ｇ／ｃｍ３） 

 

 

3-5. 액체의 밀도 측정방법 

 

액체의 밀도는 

부피를 알고 있는 추를 사용하여, 공기중의 무게와 액체중의 무게, 추의 부피에서 구할 수 

있습니다.  

 

 Ａ－Ｂ 
ρ＝    ＋ｄ 

 Ｖ    

 

ρ ：  액체의 밀도 

Ａ ：  공기중 추의 무게 

Ｂ ：  액체중 추의 무게 

Ｖ ：  추의 부피 

ｄ ：  공기의 밀도（약０.００１ｇ／ｃｍ３） 
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4. 오차요인 

 

밀도측정에는 많은 오차원인이 포함되어 있습니다.  

 

4-1. 공기중 부력 

 

  밀도 측정인 경우, ０.００１０～０.００１４ｇ／ｃｍ３의 공기 부력 영향을 받습니다.  

  공기의 밀도는 다음 식으로 구할 수 있습니다.  

 
 ０.００１２９３２ Ｐ（ｈＰａ） 

ｄ＝                     × 
 １＋０.００３６７２８×ｔ（℃） １０１３.２５ 

 

ｄ ：  공기의 밀도（ｇ／ｃｍ３） 

ｔ ：  공기의 온도（℃） 

Ｐ ：  기압（ｈＰａ） 

 

  액체 측정 정밀도를 ３자리까지 구하려면 공기밀도의 오차 ０.００１ｇ／ｃｍ３을 더하는 것이 

기준이 됩니다.  

 

 

4-2. 추의 부피 

 

  추의 부피 측정값의 공차는 ±０.０１ｃｍ３입니다. 액체의 밀도측정인 경우, 측정밀도의 소수점 

이하 3자리 수에 오차가 포함됩니다.  

  소수점 이하 ３자리 이상 측정 정밀도가 필요한 경우에는 증류수를 이용하여 추의 부피를 

측정해 주십시오.  

 

 Ａ－Ｂ 
Ｖ＝     － ０.００３５ 

 ρ －ｄ     

 

Ｖ ：  추의 부피（ｃｍ３） 

Ａ ：  공기중 추의 무게（ｇ） 

Ｂ ：  액체중 추의 무게（ｇ） 

ρ ：  ｔ℃ 증류수의 밀도（ｇ／ｃｍ３） 

ｄ ：  ｔ℃ 공기의 부력（ｇ／ｃｍ３） 

０.００３５ ：  비중접시의 선（φ１ｍｍ）보정（부속 비커 사용 시） 
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4-3. 액체의 온도 

 

  고체의 밀도 측정의 경우, 사용하는 액체의 온도에 따라 액체의 밀도가 달라집니다. 따라서 

측정 밀도의 소수점 이하 ２자리수에 오차가 포함됩니다.  

  증류수의 밀도 표（표－１）또는 다른 책에는 문헌보다 측정중의 액체의 온도로부터 밀도를 

구해 주십시오.  

  고체의 밀도측정에서 소수점 이하 ３자리 이상 측정 정밀도가 필요한 경우에는 온도계의 공차가 

±０.２℃이하인 것을 사용해 주십시오.  

 

4-4. 선재의 영향 

 

□ 고체 밀도 측정시에 수면 아래에 가라앉아 있는 계량접시에 시료를 올리면 수면의 위치가 

변화됩니다. 그때 상하 계량팬을 연결하고 있는 선재（φ１ｍｍ）에 수면 상승분의 부력이 

발생합니다. １ｍｍ 수면이 올라가면 약 ０.８ｍｇ선재에 부력이 작용합니다.  

이 오차를 작게 하려면, 액면을 상승시키지 않는 크기의 시료를 선택하거나 계산에 의해 

보정하는 방법이 있습니다.  

□ 액체의 밀도측정 시에 추를 연결한 와이어（φ０.２ｍｍ）나 수면에 들어간 와이어가 영향을 

미칩니다. 와이어는 １０ｍｍ 잠기면 약 ０.３ｍｇ 부력이 작용합니다.  

단, 이 영향은 밀도 계산 시, 추의 부피로 나누기 때문에 오차는 작아지고 거의 무시할 수 

있는 값이 됩니다.  

 

 

4-5. 표면장력 

 

 고체의 밀도 측정인 경우, 비중접시의 선재（φ１ｍｍ）와 액면 사이에서 약 ５ｍｇ의 힘이 

비중접시에 작용합니다.  

  표면장력의 영향을 작게 하려면, 계면활성제, 사진의 현상에 사용하는 물방울 방지액 등을 

넣으면 약 １ｍｇ 줄어듭니다. 

   물２００ｍl에 ０.１ｍl（밀도１.２ｇ／ｃｍ３）의 계면활성제를 넣었을 경우, 약 ０.０００１ｇ／ｃｍ３ 

물의 밀도가 커집니다. 

  액체 밀도측정인 경우 와이어 직경이φ０.２ｍｍ로 약 １ｍｇ의 힘이 작용하지만 추의 부피로 

나누기 때문에 거의 무시할 수 있는 값입니다.  

 

 

4-6. 기포 

 

 기포의 부력은 직경１ｍｍ인 것으로 약 ０.５ｍｇ있습니다. 시료의 형상이나 재질에 따라 기포가 

붙기 쉬운 것과 그렇지 않은 것이 있어 측정에는 충분히 주의가 필요합니다.  

  고체의 밀도측정인 경우, 표면장력, 기포의 영향을 줄이기 위해 계면활성제를 물에 넣고 

측정하는 방법이 있습니다. 
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5. 고체의 밀도 측정 
 

다음 순서로 키트를 조립합니다. 조립방법은 저울 기종에 따라 다릅니다.  
 

5-1. 키트 조립 ＢＭ／ＧＨ／ＨＲ－i시리즈 

주의：ＢＭ시리즈의 ＢＭ－２０／２２은 ＡＤ－１６５３을 사용할 수 없습니다.  

組立完成図 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. 저울의 계량팬, 팬서포트, 방풍링, 더스트 

플레이트를 분리합니다.  

 

2. 저울에 비중접시 스탠드를 설치합니다.  

 

3. 비중접시 스탠드의 접시 위에 밸런스 웨이트 

(소）를 1개 올립니다. 

 

4. 비중접시 스탠드에 닿지 않도록 비커 

스탠드를 설치합니다.  

 

5. 비커에 온도계 클램프를 꽂아 온도계를 

설치합니다.  

 

6. 비커에 이미 비중을 알고 있는 액체(증류수 

등)를 적당히 넣고 비커 스탠드 위에 

올립니다.  

 

7. 비중접시를 비중접시 스탠드에 올립니다.  

 

8. 비중접시 중 아래에 있는 접시（액체중에 

있는 접시）에 시료를 올릴 때, 시료가 액면 

아래 약１０ｍｍ가 되도록 액면을 조정해 주세요.  

 

9. 저울 표시가 안정되면 RE-ZERO키를 눌러, 

표시를 제로로 합니다.  
  

 이상으로 측정 전 준비는 완료되었습니다.  
 
※ＢＭ／ＧＨ시리즈는 고체 비중（밀도）를 

계산하는 비중계 모드가 탑재되어 있습니다.  

자세한 것은 ＢＭ／ＧＨ 시리즈의 취급설명서를 

참조해 주십시오.  

計量皿 
風防リング 
皿受け 
ダストプレート 

 

バランスウエイト （ 小１ 個）
ビーカースタンド

温度計クランプ

温度計 比重皿

比重皿スタンドビーカー

예：ＢＭ 시리즈 

 조립완성도 
 

온도계 

 
온도계 클램프 

 비커 

 비커 스탠드 

 

 

비중접시 

 비중접시 스탠드 

 
밸런스 웨이트  

소 1개 

계량팬 

방풍링 

팬서포트 

더스트 플레이트 
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5-2. 키트 조립 ＧＲ 시리즈 

組立完成図 
 
 
 
 
 
 
 

 

1. 저울의 계량팬, 방풍링을 분리합니다.  

 

2. 저울의 비중접시 스탠드를 설치합니다. 

 

3. 계량팬 스탠드 접시 위에 밸런스 웨이트（대）와 

밸런스 웨이트（소）를 올립니다. 

 

4. 비중접시 스탠드에 닿지 않도록 비커 

스탠드를 설치합니다.  

 

5. 비커에 온도계 클램프를 꽂아 온도계를 설치 

합니다. 

 

6. 비커에 이미 비중을 알고 있는 액체（증류수 

등）을 적당히 넣어, 비커 스탠드 위에 

올립니다.  

 

7. 비중접시를 비중접시 스탠드에 올립니다.  

 

8. 비중접시 중 아래에 있는 접시（액체 중에 있는 

접시）에 시료를 올릴 때, 시료가 수면 아래 약 

１０ｍｍ가 되도록 수면을 조정해 주세요.  

 

9. 저울의 표시가 안정되면 RE-ZERO키를 눌러, 

표시를 제로로 합니다.  

 

 이상으로 측정전 준비는 완료되었습니다.  

 

※ＧＲ시리즈에는 고체 비중（밀도）를 계산하는 

비중계 모드가 탑재되어 있습니다.  

  자세한 것은 ＧＲ 취급설명서를 참고해 주십시오.  

 

 

計量皿 

風防リング 

1

5

2

3

4

7

 조립완성도 
 

온도계 

 온도계 클램프 

 
비커 

 
비커 스탠드 

 
비중접시 

 비중접시 스탠드 

 밸런스 웨이트 
 

대,소 각 1개 

 

계량팬 

방풍링 
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5-3. 키트 조립 ＨＲ시리즈 

組立完成図 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. 저울 계량팬, 방풍링을 분리합니다.  

 

2. 저울에 비중접시 스탠드를 설치합니다.  

 

3. 비중접시 스탠드의 접시 위에 밸런스 

웨이트（대）와 밸런스 웨이트（소）를 

올립니다. 

 

4. 비중접시 스탠드에 닿지 않도록 비커 

스탠드를 설치합니다.  

 

5. 비커에 온도계 클램프를 꽂아 온도계를 

설치합니다.  

 

6. 비커에 미리 비중을 알고 있는 액체（증류수 

등）을 적절히 넣고, 비커 스탠드 위에 

올립니다.  

 

7. 비중접시를 비중접시 스탠드에 올립니다.  

 

8. 비중접시 중 아래에 있는 접시（액체 중에 있는 

접시）에 시료를 올릴 때, 시료가 수면 아래 약 

１０ｍｍ가 되도록 수면을 조정해 주세요. 

 

9. 저울 표시가 안정되면 RE-ZERO키를 눌러, 

표시를 제로로 합니다.  

 

10. 화면에    -e     또는  - - - - -  가 표시될 

때는 제로 캘리브레이션을 해 주십시오.  

  

 이상으로 측정전 준비는 완료되었습니다.  

 

計量皿 

風防リング 

 조립완성도 
 

온도계 

 온도계 클램프 

 
비커 

 
비커 스탠드 

 
비중접시 

 
비중접시 스탠드 

 
발란스 웨이트  대소 각 1 개 

 

계량팬 

방풍링 
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5-4. 키트 조립 ＨＡ 시리즈 

주의：ＨＡ의 앞 유리쪽에서 개폐하지 말아 주십시오.  

조립완성도 

 

 

 

 

 

 

1. 저울의 계량팬, 밸런스 웨이트, 팬서포트, 

방풍링, 더스트 플레이트를 분리합니다.  

 

2. 저울에 비중접시 스탠드를 설치합니다.  

 

3. ＨＡ―２０２Ｍ만, 비중접시 스탠드의 접시 

위에 밸런스 웨이트（소）를 １개 올립니다. 

 

4. 비중접시 스탠드에 닿지 않도록 비커 

스탠드를 설치해 주십시오.  

 

5. 비커에 온도계 클램프를 꽂아 온도계를 

설치합니다.  

 

6. 비커에 미리 비중을 알고 있는 액체（증류수 

등）을 적당히 넣어, 비커 스탠드 위에 

올립니다.  

 

7. 비중접시를 비중접시 스탠드에 올립니다.  

 

8. 비중접시 중 아래에 있는 접시（액체 중에 있는 

접시）에 시료를 올릴 때, 시료가 수면 아래 약 

１０ｍｍ가 되도록 수면을 조정해 주세요. 

 

9. 저울 표시가 안정되면 RE-ZERO키를 눌러, 

표시를 제로로 합니다.  

  

 이상으로 측정전 준비는 완료되었습니다.  

 

 

 

計量皿 
風防リング 

バランスウエイト 
皿受け 

 ダストプレート 

HA-202M のみ 

 
온도계 

 온도계 클램프 

 비커 

 
비커 스탠드 

 
비중접시 

 
비중접시 스탠드 

 밸런스 웨이트  
소 1 개 

 
만 

 계량팬 

방풍링 

밸런스 웨이트 

팬서포트 

더스트 플레이트 
 

 
만 
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5-5. 고체 밀도 측정 

 

 고체 밀도를 측정 평균에서 구합니다.  

 

1. 물의 온도가 안정될 때까지 기다렸다가 

측정해 주십시오.  

 

2. RE-ZERO키를 눌러 표시를 제로로 합니다.  

 

 

3. 시료를 비중접시 중 윗접시에 올려, 공기중에서 

무게를 기록합니다. 측정값을 Ａ라고 합니다. 

 

4. RE-ZERO키를 눌러 표시를 제로로 합니다.  

 

 

5. 시료를 비중접시 중 아래접시에 올리고, 저울 

표시의 절대값을 기록합니다. 측정값을 Ｂ라고 

합니다.  

※이때, 시료가 수면 아래 약 １０ｍｍ가 

되도록 조정해 주십시오.  

 

6. 수온에서 물의 밀도를 구합니다. (표－１참조） 

 

 

표－１ 물의 밀도 

１기압에 있어서 물의 밀도는 ３.９８℃가 최대입니다. 단위는 ｇ／ｃｍ３ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ＢＭ 표시 예) 

 키 

  
약 

 
액체 

 
온도 
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7. 다음의 식으로 밀도를 계산합니다.。 

 

 정밀도３자리            정밀도４자리 이상 

 Ａ               Ａ 
ρ＝    ×ρ0      ρ＝    ×（ρ0－ｄ）＋ｄ 

 ｜Ｂ｜             ｜Ｂ｜ 

 

ρ ：  시료의 밀도（ｇ／ｃｍ３） 

Ａ ：  측정값 Ａ 

Ｂ ：  측정값 Ｂ 

ρ0 ：  물의 밀도 

ｄ ：  공기의 밀도（ｇ／ｃｍ３） 

 

 

 

기록표의 예) 

 

공기중 무게Ａ 

（ｇ） 

 

측정값Ｂ 

（ｇ） 

 

수온 

（℃） 

 
 

 

（ｇ／ｃｍ３） 

４.８１０２ ０.５９４６ 

２６ 

８.０６ 

（계산값） 

물의 밀도 

（ｇ／ｃｍ３） 

０.９９６７８ 

 

 

 

공기중 무게Ａ 

（ｇ） 

 

측정값Ｂ 

（ｇ） 

수온 

（℃） 

기압 

（hpa） 

 
 

 

（ｇ／ｃｍ３） 

４.８１０２ ０.５９４６ 

２６ １０１３ 

８.０５５ 

（계산값） 

물의 밀도 

（ｇ／ｃｍ３） 

공기의 밀도 

（ｇ／ｃｍ３） 

0.99678 0.0012 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
공기중 무게 A 

 
측정값 B  물의 밀도 

 
공기중 무게 A 

 측정값 B  
물의밀도-공기밀도 

 
공기밀도 
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6. 액체 밀도측정 

 

다음 순서로 키트를 조립합니다.  

 

6-1. 키트 조립 

組立完成図 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. 비커 스탠드 설치까지는「５． 고체 밀도 

측정」에서 각 저울의 키트 조립을 참조해 

주십시오.  

 

2. 비커에 온도계 클램프를 꽂아 온도계를 

설치합니다.  

 

3. 비커를 비커 스탠드 위에 올립니다.  

 

4. 추를 와이어로 추 후크와 묶습니다. 와이어 

길이는 약５０ｍｍ로 합니다.  

 

5. 추 후크를 비중접시 스탠드에 매달아주세요.  

 

6. 저울 표시가 안정되면 RE-ZERO키를 눌러, 

표시를 제로로 합니다.  

 

이상으로 측정 전 준비는 완료되었습니다.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

추의 부피가 
각인되어 있습니다. 
예：１０．００ｃｍ３ 

 
약５０ｍｍ 

 
조립완성도 

 
온도계 

 
온도계 클램프 

 
비커 

 
비커 스탠드 

 
추 후크 

 
와이어 

 추 

 
비중접시 스탠드 

 밸런스 웨이트(기종에 따라 다름) 
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6-2. 액체의 밀도측정 

 

 다음 순서로 액체의 밀도측정을 합니다.  

 

1. 추를 올린 상태에서 저울의 RE-ZERO키를 

눌러 표시를 제로로 합니다. 

 

2. 비커에 밀도를 측정하고 싶은 액체를 넣습니다. 

※이 때에 추가 액면 아래 약１０ｍｍ가 되도록 

조정해 주세요. 

 

3. 표시가 안정되면 표시값의 마이너스（－）를 

무시하고 기록해 둡니다. （이 값을 Ａ라고 

합니다） 

 

4. 다음 식으로 측정값을 대입해서 액체의 

밀도를 구합니다.  

 

 Ａ 
ρ＝    ＋ｄ 

 Ｖ    

 

ρ ：  액체의 밀도（ｇ／ｃｍ３） 

Ａ ：  추의 부력（ｇ） 

Ｖ ：  추의 부피（ｃｍ３） 

ｄ ：  공기의 밀도（ｇ／ｃｍ３） 

 

 

（예）측정값Ａ＝９.９７０４ｇ, 온도＝２５℃ 추의 부피（추 후크에 각인） 

 Ｖ＝１０.０１ｃｍ３、공기의 밀도 ＝０.００１ｇ／ｃｍ３、온도＝２５℃ 

 

 ９.９７０４ 
   ＋０.００１＝０.９９７ｇ／ｃｍ３（２５℃） 

 １０.０１    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ＢＭの表示例 

 키 

 
표시 예) 

 
약 

 
액체 
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7. 비중측정에서 자주 하는 질문 

 

질  문  내  용 답  변 

수지 펠릿이나 시트 등 물에 뜨는 것, 

또는 물 속에 떠다니는 것을 측정하고 

싶은데 가능합니까?  

메탄을（밀도０.７９８）・등유（밀도０.８０）등 

샘플이 침범되지않은 것을 사용하여 측정하여 

주십시오. 사용하는 액체의 밀도는 부속되어 있는 

추를 사용하여 측정합니다.  

기포를 포함한 샘플은 측정 가능합니까? 

샘플중에 기포가 들어간 상태에서도 측정은 

가능하나, 시간이 지날수록 기포가 빠져 외관밀도가 

변화할 수 있습니다. 또한 밀도가 작게 떠 있는 

샘플은 측정하기 어렵습니다.  

물의 표면 장력이 영향을 미쳐 재현성이 

나오지 않을 수가 있습니다. 뭔가 좋은 

방법이 없을까요?  

계면활성제 (식기세척용의 중성세제 등) 몇 방울 

넣으면 표면 장력의 영향이 줄어듭니다. 

계면활성제는 몇 방울 정도면 액체 밀도에 미치는 

영향이 거의 없습니다.  

물 대신 메탄올을 사용하면 계면활성제를 넣지 

않아도 표면장력의 영향은 줄어듭니다.  

수돗물을 사용하면 샘플 표면에 기포가 

서서히 발생하여 측정 오차가 발생하게 

됩니다. 뭔가 좋은 방법이 없을까요?  

수돗물에는 용존가스 (산소나 탄산가스 등의 공기 

성분)이 들어 있습니다. 수돗물을 사용하면 수중에서 

용존가스가 방출된 기포를 만드는 원인이 됩니다. 

따라서 용존가스가 적은 순수나 증류수의 사용을 

권장합니다.  

고무 등 발수성이 높은 물질을 측정 

하려고 하면 기포가 부착되어 버립니다. 

뭔가 좋은 방법이 없을까요?  

계면활성제를 적당량 넣은 물에 담가 샘플 표면의 

친수성을 높은 후 물 속의 무게를 측정하여 기포가 

잘 붙지 않을 수 있습니다.  

어느 정도 크기의 샘플까지 잴 수 있을 

까요?  

비중팬의 크기를 고려하면 φ２５ｍｍ×높이３０ｍｍ 

정도까지 측정할 수 있습니다.  

점도가 높은 액체의 밀도를 측정하고 

싶은데 가능합니까?  

점도 ５００ ｍＰａ･ｓ정도까지 측정 가능합니다.    

이 이상 점도가 높으면 추가 가라앉는데 시간이 

걸리며 측정오차의 원인이 됩니다.  

또, 접착제 등은 추의 클리닝 시간이 걸려 권장하지 

않습니다.  

세미 마이크로 저울을 사용하면 비중 

측정 정확도가 높아집니까?  

표면장력의 영향에 따라 측정값에는 약 ０.２ ~ 

１.０ ｍｇ의 오차가 있습니다. ０.１ ｍｇ레인지 

측정에서 오차 (표면장력) 레벨과 저울 정밀도는 

동등하다고 생각되지만, ０.０１ ｍｇ레인지의 

정밀도로 측정해도 오차（표면장력）레벨이 저울 

정밀도를 크게 웃돌기 때문에 권장할 수 없습니다.  
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MEMO 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


